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Zusammenfassung 



The invention relates to a method and an apparatus for covering printed products with a packaging material in the 
form of a continuous packaging material web, especially a plastic film. In each case, at least two printed products 
are deposited beside each other on the packaging material web by means of a feed device. In each case, at least 
two printed products lying beside each other are covered simultaneously with the packaging material and 
subsequently divided from each other. The invention permits the packaging rate to be doubled in a simple way, 
without having to carry out complicatecf modifications to the packaging apparatus 
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(54) Verfahren und Vorrichtung zum UrnhuNen von Druckereiprodukten mit einem 
Verpackungsmaterial 



(57) Die Erfinduhg betriffi ein Verfahren und eine 
Vorrichtung zum Umhuilen von Druckereiprodukten (1 , 
2) mit einem Verpackungsmaterial (3) in Form einer kon- 
tinuierlichen Verpackungsmateriaibahn (3'), insbeson- 
dere einer Kunststoffoiie. Jeweiis wenlgstens Drucke- 
reiprodukte (1, 2) werden mittels einer Zufuhreinrich- 
tung auf derVerpackungsmaterialbahn (3') nebeneinan- 



der abgelegt. Jeweiis wenigstens zwei nebeneinander 
liegende Druckereiprodukte (1, 2) werden gleichzeitig 
mit dem Verpackungsmaterial (3) umhullt und an- 
schliessend voneinander getrennt. Durch die Erfindung 
lasst sich auf einfache Weise die Verpackungsrate ver- 
doppeln, ohne aufwendige Modifikationen an der Ver- 
packungsvorrichtung vornehmen zu mussen. 

Fig.1 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine 
Vorrichtung zurn Umhullen von Druckereiprodukten mit 
einem Verpackungsmaterial gemass Anspruch 1 bzw. 
Anspruch 12. 

[0002] Einzelne Druckereiprodukte oder eine Gruppe 
aus mehreren Druckereiprodukten werden fur den Ver- 
sand verpackt, indem sie mit einer Banderole, Papier 
oder einer Folie allseitig umhullt werden oder in Kuverts 
gesteckt werden. Ein Verfahren zum Verpacken von 
Druckereiprodukten, bei dem diese in Verpackungsele- 
mente eingesteckt werden, die sich in Einsteckabteiien 
einer Verpackungstrommel befinden, ist aus der EP-A 
0 676 354 bekannt. Mit diesem Verfahren ist ein hoher 
Durchsatz von zu verpackenden Produkten moglich, al- 
lerdings erfordert es vorgefertigte Verpackungselemen- 
te und ist daher entsprechend kostenaufwendig. 
[0003] Aus der DE-A 31 02 872 ist ein Verfahren zum 
Umhullen von Schokoladetafeln und dergleichen be- 
kannt, bei dem ein kontinuierliches Verpackungsmate- 
rial, eine Metalifolie, zu einem einseitig offenen im Quer- 
schnitt U-formigen Schlauch umgeiegt wird. In diesen 
werden in einer Reihe hintereinander liegende Tafeln 
gelegt, worauf die offene Seite des Schiauchs ver- 
schlossen wlrd und einzelne Packstucke abgetrennt 
werden. 

[0004] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein 
Verfahren und eine Vorrichtung zum Verpacken von 
Druckereiprodukten anzugeben, mit weichem bzw. mit 
welcher ein hoher Durchsatz bei moglichst geringen 
Material- und Verarbeitungskosten pro Packstuck er- 
zielbar ist. 

[0005] Die Aufgabe wird gefost durch ein Verfahren 
mit den Merkmaien des Anspruchs 1 . Die Aufgabe wird 
weiterhin geiost durch eine Vorrichtung zur Durchfuh- 
rung des Verfahrens mit den Merkmaien von Anspruch 
12. VorteilhafteWeiterbildungen sind in den abhangigen 
Anspruchen angegeben. 

[0006] Erfindungsgemass werden mindestens zwei 
Druckereiprodukte mit einer gemeinsamen Verpak- 
kungsmaterialbahn parallel verpackt. Dadurch konnen 
die zum Zufordern von Produkten, zum Abrollen und 
Umlegen des Verpackungsmaterials, insbesondere ei- 
ner Kunststoffolie, und zum Verschliessen und gegebe- 
nenfalls Abtrennen der Packstucke vorhandenen Werk- 
zeuge vorteilhaft doppelt genutzt werden. Die Verpak- 
kungsrate kann bei gleichbleibender Verarbeitungsge- 
schwindigkeit verdoppelt werden. Erfindungsgemass 
wird die Verpackungsmaterialbahn selbst als Transport- 
medium genutzt, nachdem die Druckereiprodukte dar- 
auf abgelegt wurden. Vorzugsweise lauft die Material- 
bahn dabei uber eine Unterlage, die das Gewicht der 
Druckereiprodukte aufnimmt. Besonders vorteilhaft ist, 
wenn die Unterlage im Querschnitt senkrecht zur For- 
derrichtung nach oben oder unten geknickt ist und An- 
lageelemente fur Druckereiprodukte aufweist, so dass 
diese eine definierte Lage bezuglich der Schneid- und 



Verschlusswerkzeuge einnehmen. Als kontinuierliches 
Verpackungsmaterial wird vorzugsweise eine Kunst- 
stoffolie verwendet, es kann aber auch eine Papierbahn 
zum Einsatz kommen. Eine Kunststoffolie wird zum Her- 
5 stellen der Verpackung vorzugsweise verschweisst, 
wahrend eine Papierbahn verklebt wird. 
[0007] Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind in 
der Zeichnung dargestellt und im Folgenden beschrie- 
ben. Es zeigen rein schematisch: 

10 

Fig. 1 eine Vorrichtung zur Durchfuhrung des 

Verfahrens; 

Fig. 2a, b ein Beispiel fur ein erfindungsgemasses 
15 Verfahren unter Biidung eines U-formigen 

seitlich offenen Materialschlauchs; 

Fig. 3a, b ein Beispiel fur ein erfindungsgemasses 
Verfahren unter Biidung eines an der 
20 • Oberseite verschlossenen Material- 

schlauchs; 

Fig. 4a, b ein Beispiel fur ein erfindungsgemasses 
Verfahren unter Biidung eines an der 
25 Oberseite offenen Materialschlauchs; 

Fig. 5a, b ein weiteres Beispiel fur ein erfindungsge- 
masses Verfahren unter Biidung eines an 
der Oberseite offenen Materialschlauchs; 

30 

Fig. 6a, b ein Beispiel fur ein erfindungsgemasses 
Verfahren unter Biidung von zweiTaschen 
aus einer Verpackungsmaterialbahn; 

35 Fig. 7a-d ein Beispiel fur ein erfindungsgemasses 
Verfahren unter Biidung einer Schlaufe 
aus Verpakkungsmaterial zwischen den 
Druckereiprodukten; 

40 Fig. 8a-d ein weiteres Beispiel furein erfindungsge- 
masses Verfahren unter Biidung einer 
Schlaufe aus Verpackungsmaterial zwi- 
schen den Druckereiprodukten; 

45 Fig. 9a, b ein drittes Beispiel fur ein erfindungsge- 
masses Verfahren unter Biidung einer 
Schlaufe aus Verpackungsmaterial zwi- 
schen den Druckereiprodukten; 

so Fig. 10a-c drei Beispiele fur die Gestaitung einer Un- 
terlage fur das Verpackungsmaterial. 

[0008] Figur 1 zeigt schematisch eine Vorrichtung zur 
Durchfuhrung des erfindungsgemassen Verfahrens. Ei- 
55 ne ahnliche Vorrichtung zum Verpacken von jeweils ei- 
nem Produkt ist in der DE-A 31 02 872 beschrieben. Zu 
Aufbau und Funktionsweise der erfindungsgemassen 
Vorrichtung wird auch auf diese Offenbarung verwie- 



2 



aid idde|>ie6uun |BjJ3}BUJs6un>jOBdjaA sns „e qonBjqos 
ujauja nz utq p qoiajaquaujiAj ainz uuep uapjaM q\. 'zv 
8Ljoiej8q|BueieiAj uajassna uaijaMZ pun uajsja uapuaq 
-ejsjeqn aja 'JSj majsaBjBp 3jaqojj}sa6 sbm 'jaqn uassns ss 
LjOBU qoiuies s|iaMa[ si- 'Zl aqojaJaqiejjajBtAJ ajassnB 
ajiaMZ pun ajsja uaqa;s jaqeQ 'Bjujuj emjb jbmz pun 
'}6a|a6qB ,9 ut|BqjBuajBUJs6un>pBdjaA Jop jnE japuB 
-mauaqau uapjaM 2 ' !- apjnpojdtaja>pnja aia 'suajqsj 
-J3A uassEiuaBsBunpuiua sap ajuBUBA uaja;iaM jauia os 
anuupS !9MZ qosijEiuaqos jBiaz (q '(be jn6jj [pioo] 
•uauuajj nz JapuBUiauoA a^npojd 
-|aja>jonja apuaiuiuo>j japuBUiaqoBU pun ua6ipuB}.s|jOA 
-J3A nz 6un>iOBdjaA ajp iun 'uaujuqosa6 pun issjaMqos 
-jaA j Bunjqoijjapjoj jnz janb qoj|ssaj|qos ,e uuBqjBijaj gp 
-BLUs6un>iOBdjaA ©!P pjjM uajyjnpojdjaja^onJa uapua6 
-ajj japuBUjajajum uaqosjMZ qojajag oi| 'pjjM uassoiqos 
-jaA 11 jijBUssjaMips apua^nB|jaA 6un}qoiJjapjo-| 
U| uajajiaM jauia jjuj jap 'jaqn 6 '8 ua6B||Bua}BiAj uajaj 
-un pun uajaqo sna oj. pusy uia iqais z ai>|npojdiaja>| 0 p 
->joiajap sauia qoijijas 'uaqiajq uapunqjaA sjjaMaf ua6 
-EneuaiBiAj uajajun pun uajaqo ajp ssbp os 'pjjM luuajj 
-a6jnB ajMM Jajqj ui aip 'uapjaM }ap[iqa6 jqBussjaMqos 
a;tajq auia uub>| AjiBUjajjv 'pjjM lUuajjaBjriB z 
ajuijujuqos uapuajnBjjaA j BunjqoiJjapjoj u; sj|Bjuaqa se 
jauia 6ubuu3 uaqosjMzsp ,£ uueq|BuajBLus6un>pBd 
-jaA aip jaqoM 'jssiaMqosjaA g '9 uaiqsussjaMqos uap 
-ua^nB|J3A -j Bunjqoujapjoj ui uoa Bunpjig jajun JapuB 
-Ujaijiu 6 'Mzq 8 a6Bj|Bjja;BjAj ajaqo ajp pun ajaiun aip 
uapjaM z ' V uap|npojdjaja>pruc] uapjaq uap uaqosjMZ p oe 
u,oiajaquau}|Aj uj| 'iBjazaB j. -By ui ajM 'uaaiujo>jUB uaq 
-jajpinpojdjaja^onja ua|a||BJed u\ ajp ';6a|a6 z ' I. oj>|np 
-ojdiaja>pnja ieMZ japuBUjauaqau uapjaM 6 a6B||Buai 
-bvm ajaiun aip jnv japijqaB 6 '^zq 8 a6B||Bjja}Bt/\| uaja} 
-un jauja pun uajaqo jauia jjtu „£ qona|qosiEjjaiBi/\| jau ss 
-ayo uoij^jas JaBjUJJOj-n U|uu,osjanD uj| uia pjjM ajiojjois 
-jsun>j jauja-ujjoj Uj ,e uu,Bq|BjJajBLUsBun>iOBdjaA Jauja 
sny 'uapjaM jjqnjaBqojnp BunjqoiJJOA uajBjazaB j. 'Bij 
ui jap 4tuu uub>| uaJUBuaA sbo i||ajsa6jBp u.osijBUJau.os 
suajijBiJaA uassBiua6s6unpuijja sap aiuBUBA Jauja oz 
equips !9MZ pujs (q pun (bs ue'jnBy uap u| [etool 
•uajiios uapjaM }jaBB|a6uau.os|MZ u,onBjqos 
-ULjBqjBuajBi/M uaqoiiJainuuuo^ Luauja uj pjOBdjaA Ujaz 
-u|a apinpojd|aja>ionJa ©IP uauap jaq 'uapjaM laiupjz 
-jaA uaBunpuaMUV aqo|os jnj uus>j 6unjqouJOAUuaj_L si 
Q\\etAZ aip jny 'juuajjaBqB uusp >ionjs>|OBd saBiyaj 
uia pj|M i£ jassavM uajjajjuauo 6uniu,oujapjoj jnz janb 
Luauja hid 6unjLjoujoAUuaj_L uajjaMZ jauja jjiaj "issiaMips 
-jaA Jaiq UapujqjaA ua6B|uqBq|BuajBUJs6un>|OBd 
-jaA ajp uapuBisqBjjaz uaisssdaBuB puBjsqBpjnpoJd 01 
uap pun ija^BjpujMqosaBjapjod aip ue uaBjssBLUja6 
-aj uj uapjnpojdjaja>jonja uapuaBjOj japusuiainB laMZ 
uaqosiMZ qojajag uap j 6uniqojjjapjoj jnz Janb ajp 
'jaupjoa6uB ez 6un^qojJjoAssnjqosjaA aupp auja ^sj ge 
6umqojjJOASsnjqosjaA uajsja jap Jajuiq j BumqojjJap g 
-joj uj -jssjaMqosjaA j 6uniqoiJjapjoj uj qoiajaqpusy 
uj} 6 '8 ua6B||Bua5Bi/\) uaja^un pun uajaqo aip sjjBjuaqa 
ajp 'iaupjoa6uB Z£ 6uniqoujoAssn|qosjaA aijaMZ ap 
-uaijaqje qoj|jainuijuo>i auia }sj 0 1 sapusy sap qojajag 



uj| ujas jaupjoaBuB ua;qBUssjaMqos uap uaqosjMZ „ee 
',ee ujapBy uap uaqosjMZ jassajAj uia uuB>i 
asiaMSjajdsiaq 'ujaspauBaiuj ee 6un;qojjJOAssniqosjaA 
aip uj qons Bun^qojjJOAUuajx auja uub>| Aj^BUJaiiv *l©u 
-pjoa6uB 6uniqojjJOAUuajj_ sjB gs JassajAj sapajjuajjo 
^ 6uniqojjjapjg^ uj uja ee6un;qojjJOASsn|qosjaA uajsja 
jap ja^ujq jsj iz aqiay uajapuB jap uauap uoa qz ^MjQH 
uauja jap a>jonis>|OBd Jep uauuajx uapuassanqosuB 
ujnz "uaqajsjua a^qeussjaMqos apua^nBjjaA j BumqoiJ 
-japjoj ui a|a||BJBd ibmz ssBp os 'uapjaM jssiaMqosjaA 
jajq 'uapunqjaA japuBUia^jUJ 6 '8 uaBBi ajp qojjjajnuii 
-uo>| uauap }juj '„ee ',££ ujapBy uajBqqajp asqov auJBS 
-ujaujaB auja Cun iaMZ snB puaBajjJOA iqajsaq ge Bunj 
-qojjjOASsnjqosjaA ajsja aja "6 '8 a6B||BjjajB|Aj uajajun 
pun uajaqo jap uapuiqjaA ujnz ££ BuniqojJJOASsnjqos 
-jaA aisja au;a qois ^apuj^aq z 'l uapjnpojd|aja>{ 
->jnjQ uap uaqosjMZ *Mzq iz '9Z uaqjajpjnpojdjaja>}onja 
uap uaqosjMZ p sqojajaquaujiAj sap qisqjaqo [Sl-OO] 

•l6aMaq j Buniqoijjapjoj uj |.e 
uajBBdua||oy uap ijuj pjjM ais Z ' I ap|npojdiaja>jonja 
ajp jnj uinjpaujyodsuBJx s|B ua6a|qv ujap qosu juaip 
jsqias ,e uqBq|BjjaiBUJs6un>jOBdjaA aia ■ uapjaM i6a|a6 
-qe 6 a6B|}BjjajBi/\| uajajun iap ^b qz Bumqouuiajqn^nz 
jap ujoa asajp jaqoM ( z 'Y ap|npoJdjaja>|onja uajjapjo^ 
-aBnz ajp ujn qojs j6aj jasaja 'iap|jqa6 6 'Mzq 8 a6Bj|B 
-jjajB|Aj uajajun jauja pun uajaqo jauja ;juj „e qonBjqos 
-|BjjajB^ jau'a^o qoi|ijas jaBtujjgi-n MjuqosjanQ ujj uja 
,E u qB q|BjjajBUJs6 unload JaA uauaqa jsqoaunz jap sns 
pjjM '4Sj japjjqaB ge ua||oJs6unjqnd ajp pun j.e eJBBduai 
-|oy apuajnajjaA $z 6uniqouujajqn^nz Jap qo!H!ss qojnp 
jaiq aip 'oe 6un;qoujOA6a|ujn Jauia s\a#m [WOO] 

•jaupjoaBuB sz 6umqojJujajqn^ 
-nz Jop ouaqa jnz qosjjjaujujAs BMja 82 ajiojs^BJJOA Jnz 
|a||BjBd pujs gE ua|jojs6unjqnj aia uapjaM iBajaBujn 
apjnpojd ajp tun pun jjqn^aBnz asjaAA pun ]jv ajapuB 
^na qona uue>j ,e uqBq|BijaiBUJs6un>|OBdjaA aja 'ija^ojM 
-aBqB 9£ ua||OJs6unjqnj Jaqn 'aiioyoisisun^ auja jaiq 
',E uqBq|BjjaiBUJs6un>iOBdjaA aqoijjajnujjuoj auia pjjM 
82 3||ojs;bjjoa uajjajjuaijo j Buniqojjjapjo-j jnz pun 
SZ Bunjqojjuiajqnjnz Jnz ;qoaj>juas jauja uoa [OI-OOl 
•uapjaM i6a|a6qB ',e uqBq 
-|BjjajBUjs6un>jOBdjaA ©IP *M'P '|Bjja^BUJsBun>jOBdjaA 
SBp }ne japUBuiauaqau apjnpojdjaja>jonja iomz sjjaM 
-af jnu uassnuj jaqBa uapjaM ua6oza6qB |adBis uajBu 
-oiiBis Luauja uoa japo uauuiuojUB uoijBUJJo^uaddnqos 
jauia ui qone asiaMSjaidsjaq uauug>| ujapuos 'uauj 
-ujo>|ub uaqjay ui 6jpuaM)ou jqoiu uassnuu a^npojdjaj 
-a>jonJa aia JBqpuaMJaA uaqoja|6jap pun ajnayodsuBJ} 
-jaujuJBj>j pun jajapjojjajtajQ 'jajapjo;ua>jooN qona 
Bunjqoijutajqn^nz SjB pujs sjajapjojpuBg sauja a||a}s 
-uv 'uaBajj ai>inpojd!aja>jonja uauap uaqosjMZ 'jnB 'uaz 
-|BMaujqBU}.!iM uoa asjaMSjaidsiaq 'tS ua;uauja|aujqBu 
-;{IAJ uajaupjoaBuB j Buniqoijjapjoj jnz *qoaj>|uas jjlu 
,93 puBqjapjgj uia asiaMSjaidsjaq jsiaM gz BuniqoiJUja 
-jqn^nz ©la 'yqn^aBnz d 6unjqojjjapjoj ui 6unjqoiJJOA 
Jop LZ '92 uaqjay uafa||BJBd jaMZ ui 92 6un;qojJUjajqni 
-nz Jauia jiuj uapjaM z '1- apjnpojdjaja>pnja [6000] 

•uas 



I.V 0Z9 881. I- d3 



e 



5 



EP 1 188 670 A1 



6 



umgeklappten ersten und zweiten ausseren Materialbe- 
reiche 12, 13 sind so lang, dass sie einander in einem 
Uberlappungsbereich 14 uberlappen. In diesem Uber- 
lappungsbereich 14 zwischen den nebeneinander an- 
geordneten Druckereiprodukten 1 , 2 werden sie mitein- 
ander und mit der darunter Hegenden Materiallage in ei- 
nem Arbeitsgang verschweisst. Wie beim Verfahren aus 
Figur 2 konnen zwei parafieie Schweissnahte 5, 6 auf- 
gebracht werden, wobei dazwischen geschnitten wird, 
Schnittiinie 7. Diese Variante hat gegenuber der Varian- 
te aus Figur2 den Vorteil, dass neben dem notwendigen 
Schweissen und Trennen quer zur Forderrichtung nur 
eine in Forderrichtung arbeitende Verschlussvorrich- 
tung bzw. nurein Arbeitsgang zum Biiden von zwei Ver- 
packungen notwendig ist. 

[0015] Figur 4a), b) zeigt schematisch zwei Schritte 
einer weiteren Variante des erfindungsgemassen Ver- 
fahrens, ahnlich dem aus Fig. 3a), b). Die seitlich uber- 
stehenden ersten und zweiten ausseren Materiaiberei- 
che 12, 13 sind hier kiirzer als in Fig. 3a), b) gezeigt, so 
dass sie sich beim Umklappen zum Mittenbereich 4 hin 
nicht uberlappen. Sie werden dann einzeln mit jeweils 
einer Schweissnaht 5, 6 auf die untere Materiallage 9 
geschweisst. Der Bereich dazwischen wird entlang der 
Schnittiinie 7 geschnitten. 

[0016] Bei der in Figur 5a), b) dargesteliten Variante 
des erfindungsgemassen Verfahrens werden die Druk- 
kereiprodukte wiederum etwa mittig auf die Verpak- 
kungsmaterialbahn 3' gelegt und die uberstehenden er- 
sten und zweiten ausseren Materiaibereiche 12, 13 zur 
Mitte hin umgeschlagen. Im Mittenbereich 4 wird die 
Verpackungsmaterialbahn 3' entlang der Schnittiinie 7 
aufgeschnitten. Die dadurch gebildeten ersten und 
zweiten inneren Materiaibereiche 15, 16 werden nach 
aussen hin umgeschlagen, so dass sie mit den ersten 
und zweiten ausseren Materialbereichen 12, 13 uber- 
lappen. Im Uberlappungsbereich auf der Flachseite der 
Produkte 1 , 2 werden die ersten bzw, zweiten Materiai- 
bereiche 12 und 15 bzw. 13 und 16 miteinander ver- 
schweisst (Schweissnaht 5, 6). 

[0017] Bei der in Figur 6a), b) dargesteliten Variante 
des erfindungsgemassen Verfahrens werden die Druk- 
kereiprodukte 1, 2 senkrecht stehend in zwei parailele 
Schlaufen 23, 24 aus einer einzigen Verpackungsmate- 
rialbahn 3* mit jeweils U-fdrmigem Querschnitt einge- 
fuhrt. Das Verpackungsmaterial 3 wird in der Mitte zwi- 
schen den Schlaufen in axialer Richtung entlang einer 
Schnittiinie 7 durchtrennt. Die beiden Materiallagen ei- 
ner Schlaufe werden jeweils miteinander verschweisst, 
wobei die Schweissungen 5', 6' in diesem Fall in hori- 
zontaler Richtung angebracht werden. 
[001 8] Figur 7a) bis d) zeigt schematisch vier Schritte 
einer weiteren Variante des erfindungsgemassen Ver- 
fahrens, bei dem das foiienartige Verpackungsmaterial 
3 im Mittenbereich 4 zwischen den beiden aufgelegten 
Druckereiprodukten 1, 2 unter Bildung einer Schlaufe 
22 hochgezogen Oder hochgedruckt wird, Fig. 7a), b). 
Die Schlaufe 22 hat eine Lange L1 , die seitlich uberste- 



henden ausseren Materiaibereiche 12, 13 haben eine 
Lange L2, wobei die Summe L der Langen L1 und L2 
grosser ist ais die Breite B der Druckereiprodukte 1 , 2. 
Ausserdem.gilt hier L1>B. Die Schlaufe 22 wird am 

5 hochsten Punkt mittig aufgeschnitten, Schnittiinie 7, so 
dass lose innere Materiaibereiche 15, 16 gebildet wer- 
den. Diese werden nach aussen umgeschlagen und je- 
weils mit den ausseren Materialbereichen 12, 13 mit 
Schweissungen 5, 6 verbunden, Fig. 7c), d). 

w [0019] Die Figuren 8a), b), c) und 9a), b) zeigen Ab- 
wandlungen dieses Verfahrens aus Fig. 7a), b). In Figur 
8a), b), c) ist die Lange L1 der Schlaufe 22 kleiner ais 
die Lange L2 der ausseren Materiaibereiche 12 bzw. 13 
und L1<B. Die ausseren Materiaibereiche 12 bzw. 13 

15 werden nach innen geklappt und die inneren Materiai- 
bereiche 1 5 bzw. 1 6 nach dem Auftrennen der Schlaufe 
22 nach aussen. Die Materiaibereiche werden im Ober- 
' iappbereich auf der Flachseite der Produkte 1 , 2 mitein- 
ander verbunden. In Figur 9a), b) hat die Schlaufe 22 

20 eine Lange L1 , die etwas grosser als die halbe Breite B 
des Druckereiprodukts ist. innere und aussere Materi- 
aibereiche 12, 13, 15, 16 werden nach aussen bzw. 
nach innen geklappt. Auf ein Verschweissen kann beim 
Verfahren aus Fig. 8 und 9 vorteilhaftverzichtet werden, 

25 wenn die Materiaibereiche genugend uberlappen, da 
die Umhullung durch die Querschweissung (nicht ge- 
zeigt) genugend stabil ist. 

[0020] Figur 10a) bis c) zeigt schliesslich drei Varian- 
ten von Unterlagen 17, 18, 19 fur das Verpackungsma- 

30 terial 3 bzw. die Druckereiprodukte 1 , 2. Das in den Fi- 
guren 10a) und 10b) nicht dargestellte foiienartige Ver- 
packungsmaterial 3 befindet sich dabei jeweils zwi- 
schen derUnterlage und Druckereiprodukten 1 , 2. In Fi- 
gur 10a) ist eine ebene Unterlage 17 dargestellt. Vor- 

35 zugsweise weisu sie im Mittenbereich 4 eine Durchbre- 
chung (nicht dargestellt) auf, um gemass den in den Fig. 
7 bis 9 dargesteliten Verfahrensvarianten eine Folien- 
schlaufe durch Drucken von unten biiden zu konnen. 
Die Unterlage 18 aus Fig. 10b) ist im Querschnitt V-for- 

40 mig geknickt, so dass auf die auf der Unterlage liegen- 
de, hier nicht dargestellte Verpackungsmaterialbahn 
aufgelegte Druckereiprodukte 1, 2 aufgrund der 
Schwerkraft zum Mittenbereich 4 hin gleiten. Um eine 
definierte Lage der Druckereiprodukte 1 , 2 zueinander 

45 und im Raum herzustellen, weist die Unterlage 18 im 
Mittenbereich 4 Anlageelemente 20 auf, z.B. Stege, an 
die die Druckereiprodukte 1 , 2 anliegen. Die Unterlage 
1 9 aus Fig. 1 pc) ist ebenfalls geknickt mit satteldachfor- 
migem Querschnitt und nach oben weisender Spitze. 

so Auf die Unterlage 1 9 bzw. die darauf liegende Verpak- ' 
kungsmaterialbahn 3* geiegte Druckereiprodukte 1, 2 
gleiten aufgrund der Schwerkraft nach aussen und wer- 
den durch Anlageelemente 21 , die durch eine Stufe in 
der Unterlage 19 gebildet sind, gehaiten. 

55 
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von wenigstens zwei Druckereiprodukten (1 , 2) ne- 
beneinandGr auf einer Verpackungsmaterialbahn 
(3'), einer Abrollvorrichtung (35) fur auf einer Vor- 
ratsrolle (28) aufgerolltes Verpackungsm ate rial (3), 
insbesondere Kunststoffolie, wenigstens einer Urn- s 
legvorrichtung (30) zum Umlegen von Materialbe- 
reichen (8, 9, 12. 13, 15, 16) zum Umhijllen der 
Druckereiprodukte (1, 2), wenigstens einer Ver- 
schlussvorrichtung (29) zum Verbinden von Mate- 
riailagen quer zur Forderrichtung F und wenigstens w 
einer Schneidvorrichtung (36) zum Schneiden quer 
zur Forderrichtung und wenigstens einer Schneid- 
vorrichtung (37) zum Schneiden in Forderrichtung. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, gekennzeichnet is 
durch eine Unterlage (17, 18, 19), uberwelche die 
Verpackungsmaterialbahn (3') gezogen wird, zum 
Aufnehmen der Gewichtskraft der auf die Verpak- 
kungsmaterialbahn (3') abgelegten Druckereipro- 
dukte (1 , 2). 20 

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Unterlage (18) im Querschnitt 
V-formig ist und mittig zwei parallel in axialer Rich- 
tung angeordnete Anlageelemente (20) fur Drucke- 25 
reiprodukte (1 , 2) aufweist. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Unterlage (19) im Querschnitt 
satteldachformig ist und seitlich zwei parallel in 30 
axialer Richtung angeordnete Anlageelemente (21 ) 

fur Druckereiprodukte (1 , 2) aufweist. 

16. Vorrichtung nach einem der Anspruche 12 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Unterlage aus 35 
zwei in axialer Richtung verlaufenden voneinander 
beabstandeten Streifen besteht. 
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